
《母管制机组汽轮机性能试验规程（征求意见稿）》
团体标准编制说明

—、编制背景、目的和意义
我国现役火电装机中，母管制供热机组占比约15%-20%，主要集中在北方供热区域，承担着民生供热和电力调峰双重任务。这类机组通过公共蒸汽母管实现多台锅炉与多台汽轮机的灵活匹配，系统耦合性强、运行工况复杂。在“双碳”目标下，母管制机组作为高灵活性供热电源，其真实性能水平的精准评估对提升能源利用效率、降低碳排放强度至关重要，但目前缺乏针对性的性能试验技术规范。
为填补母管制机组性能试验领域的标准空白，规范试验方法、统一技术要求，特编制本团体标准。为母管制机组汽轮机提供精确的试验方法，提高试验精度，降低试验误差，从而为机组节能降耗提供依据。形成一套完整的母管制机组汽轮机性能试验方法，填补对于母管制机组性能试验的空白。
本标准旨在建立一套适用于母管制机组汽轮机的性能试验技术体系，具体目标包括：明确母管制机组汽轮机性能试验的边界划分、测点布置、工况稳定判据等技术要求，解决多机组耦合工况下的试验准确性问题；提供统一的试验数据处理、性能修正及不确定度评估方法，确保试验结果的科学性、可比性和权威性；形成覆盖机组验收试验、定期性能试验及变工况特性试验的全流程技术指南，满足不同应用场景的需求；为母管制机组的能效对标、节能改造效果评估、供热调度优化提供技术支撑，助力行业高质量发展。
本标准从技术层面填补行业标准空白，提升试验科学性；从经济层面挖掘节能潜力，降低运营成本；从管理层面统一评价体系，强化行业监管；从政策层面支撑"双碳"目标，助力能源转型。
2、 编制过程
2024年9月20日，中华环保联合会能源环境专业委员会组织召开的《母管制机组汽轮机性能试验规程》团体标准立项评审会议。
2024年10月，中华环保联合会正式批准立项《母管制机组汽轮机性能试验规程》团体标准。
2025年11月，中华环保联合会能源环境专业委员会召开《母管制机组汽轮机性能试验规程》团体标准制定工作第一次座谈会（线上会议），共同探讨标准修订稿的有关内容。各主参编单围绕编写框架，探讨了标准内容结构，重点关注行业现状、技术规范等有关问题。
[bookmark: bookmark9][bookmark: bookmark8]2026年4月，中华环保联合会能源环境专业委员会召开《母管制机组汽轮机性能试验规程》团体标准技术审查会议，标准编制组结合行业专家的意见修改完善后，形成了征求意见稿。
三、标准编制原则和主要内容
本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件规定了进行母管制机组汽轮机试验和编写试验报告时要遵守的规定和步骤，包括试验前商定的强制性要求、仪表的使用和测量方法、试验过程和试验结果的计算方法。
适用于垃圾环保电站、石油化工等母管制机组的汽轮机性能试验，主要包括试验方法、试验仪器、运行要求等内容。按本标准的要求进行试验，可确定汽轮机性能（热耗率、汽耗率等指标）。
[bookmark: bookmark10][bookmark: bookmark11]四、涉及专利情况
本标准不涉及任何已有的专利内容，与国家及行业其他标准无知识产权和专利冲突。
5、 [bookmark: bookmark12][bookmark: bookmark13]预期效果
[bookmark: bookmark15][bookmark: bookmark14]针对母管制机组多炉多机耦合、蒸汽参数波动等特性，制定专用试验方法，解决现有单元制标准在母管场景下的适用性问题。建立标准化的不确定度评估体系，使试验结果具备行业可比性，为机组性能考核、节能改造效果评估提供权威依据。
6、 同类标准对比
现有的汽轮机性能试验标准主要为GB8117和ASME PTC6，这两个试验标准主要为大型火电机组、核电机组设计的，性能试验期间实行单元制运行，并进行热力系统隔离。但母管制机组受系统限制，无法实现单元制运行，对于母管制系统设备的能耗划分、母管制机组的试验方法，这两个试验标准没有进行描述。本标准将填补该领域标准的空白。
[bookmark: bookmark19][bookmark: bookmark18]七、重大分歧意见
[bookmark: bookmark21][bookmark: bookmark20]本标准起草过程中没有重大分歧意见。
八、标准性质
[bookmark: bookmark22][bookmark: bookmark23]本标准属于行业自愿参与的质量认定类团体标准。
[bookmark: bookmark24][bookmark: bookmark25]九、现行标准废止
无。
10、 其他说明
无。
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